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Grupa robot.

45.4 Roboty wykoriczeniowe w budynkach
Klasa robét

45.41 Roboty tynkarskie

4543 Pokrywanie podtég i $cian

45.44 Roboty malarskie i szklarskie
Kategoria robét:

45.41.0 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

45.44.2 Naki{adanie powierzchni kryjacych
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich i tynkarskich przy realizacji zadania pn.: , Kotlownia olejowa w budynku
Urz¢du Gminy w Kazanowie”

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robdt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu malowania

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i ST-00
,»Wymagania Ogdlne".

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem tynkow zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z ST i
obowigzujacymi normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektor
Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdélne dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00
»Wymagania ogolne”.

Zastosowane materialy powinny odpowiadac specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora Nadzoru.

Masa szpachlowa
Do wykonywania gladzi przy malowaniu olejnym powinny by¢ stosowane gipsowe masy



szpachlowe przeznaczone do tego celu. Do koncowego szpachlowania powinna by¢ stosowana
masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

Srodek gruntujacy

srodek gleboko gruntujacy — bezrozpuszczalnikowy jest drobnoczastkowa wodng zawiesing zywic
syntetycznych o wysokiej odpornosci na zmydlanie.

- gotowy do uzycia,
- dobrze wchtaniany
- wzmacniajacy powierzchnie
- faczacy czasteczki pyhu,
- zwigkszajacy przyczepnosc,
- regulujacy wlasciwosci chtonne,
- przepuszczalny dla pary wodnej,
- niepalny.

Wodne farby emulsyjne wg PN-C-81914:2002

Wszystkie farby emulsyjne majg dobra przyczepnos¢ do podtoza, sa trwate i odporne na $cieranie
oraz uszkodzenia mechaniczne. Mozna je stosowa¢ na wszystkie podloza (na przyktad na tynk,
beton, cegly, ptyty gipsowo-kartonowe, drewno) oprocz metalowych. Farby emulsyjne roznig si¢
nieco wlasciwosciami, w zalezno$ci od zastosowanego spoiwa:

e akrylowe, w ktorych spoiwem jest zywica akrylowa, dobrze kryja i tworza gtadka powloke.
Dobrze tez przepuszczaja par¢ wodng, wiec umozliwiajg "oddychanie" §cian. Pomalowana
nimi powierzchni¢ mozna wielokrotnie zmywa¢. Mogg by¢ stosowane we wszystkich
pomieszczeniach domowych,

Powloki dyspersyjnych farb na bazie zywic lateksowych nadajg si¢ do zmywania. Maja duza
odporno$¢ na $cieranie i wilgo¢. Farby lateksowe o podwyzszonej wytrzymalo$ci specjalnie
przeznaczone do pokrywania §cian narazonych na zabrudzenia lub §cian w pomieszczeniach
"mokrych", np. tazienkach czy pokojach kapielowych. Najbardziej odporme farby akrylowo-
lateksowe tworza na powierzchniach $cian catkowicie niewrazliwe na wode 1 wilgo¢ powloki o
wlasnosciach zblizonych do plytek ceramicznych. Ich powloka nie jest paroprzepuszczalna. Sg
odporne na przebarwienia pod wplywem zabrudzen, np. thuszczem, smarem, olejem. Wykazuja
tez odporno$¢ na wysoka temperature i uszkodzenia mechaniczne. Zdaja egzamin nawet w
warsztatach czy zakladach przemystowych.

Farby olejne, ftalowe wg PN-C-81901:2002

Farby alkidowe —ftalowe sg farbami rozpuszczalnikowymi, w ktorych spoiwem jest roztwor
zywicy ftalowej, a rozcienczalnikiem jest benzyna lakowa (dla farb opartych na Zywicach
thustych 1 sredniothustych) lub ksylen (w przypadku farb opartych na zywicach chudych);
Wiasciwosci farb alkidowych (zalezace od rodzaju i ilosci kwasow thuszczowych obecnych w
czasteczce zywicy alkidowej):



¢ schng przez przylaczenie tlenu z powietrza,

e ulegaja zmydleniu i z tego wzgledu nie powinny by¢ stosowane wprost do malowania
alkalicznych powierzchni (§wieze tynki), powierzchni cynku i stali ocynkowanej, jak rowniez
farb krzemianowo-cynkowych, szczegodlnie w srodowisku wilgotnym,;

e mickng w wodzie i dlatego nie mogg by¢ stosowane do malowania cze$ci podwodnych i
czesci wewngtrznych zbiomikow;

¢ nie s3 odporne na chemikalia i rozpuszczalniki,

e 53 tatwe do stosowania i majg dobra rozlewnos¢;

e powtoki farb ftalowych wykazuja dobra odpornos¢ na czynniki atmosferyczne (deszcz, stonce
itp.) chociaz po dluzszym czasie tracg potysk i wykazuja pewny stopien skredowania;

o dobrze zwilzaja podloze, szczegdlnie te oparte na thustych zywicach alkidowych;

e nie s3 odpowiednie do stosowania ich w grubych warstwach, gdyz gruba powtoka farby
utrudnia dostep tlenu do dolnych warstw powloki, co spowalnia proces schnigcia;

e dzigki zmodyfikowaniu zywic alkidowych zastosowanych do ich produkcji, uzyskuje si¢ farby
ftalowe o specjalnych wtasnosciach:

e chlorokauczukowe (modyfikowane chlorokauczukiem) - ogdlnego stosowania, wykazujace
krotsze czasy schnigcia, lepsza odpormno$¢ na wod¢ i1 zanieczyszczenia atmosfery niz
konwencjonalne farby ftalowe;

e winylowe (modyfikowane zwigzkami winylowymi) - o krotszym czasie schnigcia, ulepszone;j
adhezji 1 odporno$ci na zanieczyszczenia atmosfery niz konwencjonalne farby ftalowe;

Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow 1 emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

e srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

¢ $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow, kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mas¢, bez grudek niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna



Plytki okladziny Scian

Nasigkliwos¢ wodna (%) wg ISO 10545-3- min. 10 =25
Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) wg ISO 10545-4 - min. 15 + 25
Sita tamiagca (N) wg ISO 10545-4 — min 200 + 600

odporne na plamienia, wg ISO 10545 -14 — min. kl 3 +5
kolorystyka — zblizona do istniejace;

Klej do plytek

3.

Klasa reakcji na ogien Al Alfl

Wytrzymato$¢ ztacza - przyczepnos¢ poczatkowa > 1,0 N/mm?

Trwalo$¢ - przyczepnos¢:

po starzeniu termicznym > 1,0 N/mm?

po zanurzeniu w wodzie > 1,0 N/mm?

po cyklach zamrazania i rozmrazania > 1,0 N/mm?

Odksztalcenie poprzeczne > 2,5 mmi < 5 mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +1 °C do
+25 °C Czas dojrzewania ok. 5 minut

Wytrzymato$¢ na zginanie w warunkach suchych > 3,5 N/mm?2

Wytrzymalo$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania > 3,5 N/mm?2
Wytrzymalto$¢ na $ciskanie w warunkach suchych > 15,0 N/mm?2
Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania > 15,0 N/mm2
Skurcz <2 mm/m

Odpornos¢ na $cieranie < 1000 mm3

Absorpcja wody - po 30 min - po 240 min <2g < 5¢g

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Ogolne wymagania dotyczace Sprz¢tu podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca przystepujacy do robot powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego przeznaczonego do wykonywania danego
rodzaju robot.

Wykonawca przystepujacy do robdt malarskich, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi 1 drobnego sprzg¢tu budowlanego jak:

Szczotki o sztywnym wlosiu

Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
Pedzle 1 watki

Mieszadta napgdzane wiertarka

Agregaty malarskie

Drabiny i rusztowania

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace stosowania §rodkoéw transportu podano w ST- 00.00 ,,Wymagania
og6lne”.



Do transportu materiatdw stosowanych do wykonania robo6t izolacyjnych nalezy uzy¢
nastepujacych srodkow transportu:

- samochod dostawczy
Transport materialdw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan W przypadku duzych ilo§ci materiatlow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materialdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywaé samochodow zamknigtych Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.
Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skladowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Warunki ogélne wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne ze specyfikacja

5.2 Warunki przystapienia do robot malarskich

Przed przystapieniem do wykonywania robot malarskich nalezy wyrowna¢ i1 wygladzic¢
powierzchni¢ przeznaczong do malowania i naprawi¢ ewentualne uszkodzenia. Nastepnie nalezy
powierzchni¢ zagruntowac.

Przy robotach malarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-69/B-
10280/Ap1:1999 - Roboty malarskie budowlane farbami, wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystagpi¢ po calkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie 1
kontroli materiatow

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj wodociagowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz
armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp),

- wykonaniu podlozy pod wyktadziny podlogowe,

- calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. bialego montazu,
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utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie

Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby 1 wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywaé $ladow starej farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia
tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podloza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam thuszczu,
zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachléwka, na ktorg wydano aprobate techniczna.

Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thluszczu
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki plyt powinny by¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa,
na ktora wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz
powierzchni¢ dokladnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitdw, rdzy 1 innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gltoéwki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostalosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Tabela - Najwi¢ksza dopuszczalna wilgotnos¢ podlozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
Najwicksza
. wilgotnos¢
Lp. Rodzaj farby silesn, v %
masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych woda
2.  |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3




Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 modyfikujacymi ~ w  postaci  suchych  mieszanek 6
rozcienczainych woda lub w postaci cieklej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

5.4 Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciaggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

- W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie
$wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

- Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podlozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci

- Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wickszej niz 80%.

- Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

- Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych
iskrzenie 1 mogacych by¢ zrodlem pozaru.

- Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ 1 ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5 Malowanie wewnetrzne farba akrylowg

Wilasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktoérej ma by¢
polozona powloka malarska, tzn. jej wyrdwnaniem lub wygtadzeniem i zagruntowaniem. Roboty
malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C ( z zastrzezeniem, aby
wciagu doby nie nastgpowatl spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C — z tym, ze
do nakladania powloki malarskiej najkorzystniejszymi sa temperatury 12+ 18°C.Podczas
malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamknigte, a nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen ogrzewanych lub od przewodow wentylacyjnych
jest niedopuszczalne. Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikow o
wlasciwosciach toksycznych nalezy S$cisle przestrzegaé przepisow bhp. Powloki powinny
roOwnomiermie, bez przeswitow, pokrywa¢ podloze lub podkiad, nie wykazujac odpryskow,
spekan, nieprzylegania i luszczenia si¢ oraz smug, plam i §ladow pedzla; dopuszcza sig
chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury i powierzchni. Barwa powlok powinna
by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym mi¢dzy Wykonawca a Inwestorem oraz powinna byc¢



jednolita, bez uwydatniajacych si¢ poprawek lub polaczen o réznym odcieniu i natezeniu (nie
dotyczy powtok jednowarstwowych przeznaczonych do powtérnego malowania przy malowaniu
uproszczonym).Nie dopuszcza si¢ widocznych wglgbien lub plam w miejscach wbicia gwozdzi,
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ odporne na zmywanie woda z mydiem. Powtoki z farb
emulsyjnych powinny by¢ odporne na reamulgacj¢ Przykra won powloki i zawarto$¢ materiatow
szkodliwych dla zdrowia sg niedopuszczalne. Roboty powinny odpowiada¢ normie PN-69/B-
10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

5.6 Malowanie wewnetrzne farba olejng /zakladanie lamperii/

Wykonanie lamperii bezposrednio na powierzchni $ciany rozpoczya¢ od doktadnego
przygotowania podioza. Czyscic je ze stabo przyczepnych, starych powlok malarskich, a
nastepnie z plam i zabrudzen, thustych zaciekdw oraz zagrzybien. Po umyciu $ciany 1 jej
wyschnieciu uzupeti¢ wszelkie rysy i ubytki zgodnie ze sztuka budowlang, wyréwnujemy
podtoze i je odpylamy.

Jezeli podczas prac nie usunigto catkowicie poprzedniej warstwy farby, zacza¢ od wykonania
wymalowania probnego na matej powierzchni. Jezeli po wyschnigciu powstanie niepozadany
efekt, wtedy nalezy doktadnie oczysci¢ i od nowa przygotowac $ciang do malowania.Bardzo
wazne jest doktadne wykonanie odciecia pomigdzy dwoma kolorami. W tym celu delikatnie
zaznaczyc oldwkiem kilka punktow na tej samej wysokosci §ciany. Nastgpnie potaczy¢ je,
rysujac pozioma lini¢ i precyzyjnie przyklejmy w jej miejscu taSme¢ malarska. Nie zapominac¢ o
zabezpieczeniu rowniez dolnego fragmentu $ciany na jej styku z podloga. Zwroci¢ uwage na
warunki, w jakich przeprowadzane sg prace. Temperatura powinna wynosi¢ min. 5°C, a
maksymalnie 30°C, wilgotno$¢ nie moze z kolei przekracza¢ 80%. Naktada¢ 2 warstwy farby w
odstepie co najmniej 16 godzin. Starajmy si¢ dokladnie rozprowadza¢ wyrdb po powierzchni, az
do wuzyskania rownomiernej warstwy. Najlepszy efekt dekoracyjny uzyskaé, jesli przed
natozeniem kolejnej warstwy przeszlifujemy poprzednig drobnoziaristym papierem $ciernym.
Od razu po malowaniu lamperii delikatnie zerwijmy tasm¢ malarska. Wysokosci lamperii do h
=2,0m

5.7 Tynkowanie

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczOw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-



montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnegtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.7.1 Przygotowanie podloza

- Podloza tynkoéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

- W J$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewngetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i1 substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypehiajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.7.2 Wykonywanie tynkow zwyklych

- Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN
70/B-10100.

- Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

- Grubosci tynkow zwyktych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

- Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

- Tynki zwyktle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

- Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzu¢ tynkow
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedhug paséw 1 listew kierunkowych.

- Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

- Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych -w proporcji 1:1:2.

5.8  Kladzenie glazury

Przygotowanie podloza Przed przystapieniem do mocowania glazury lub terakoty powinni$my
doktadnie sprawdzi¢ stan podloza, jego nosnos¢, wiek oraz wilgotnos¢. W przypadku
cienkowarstwowych zapraw klejacych bardzo wazne jest skontrolowanie rownosci podloza oraz
przewidzianych spadkéw. W razie koniecznos$ci podioze nalezy wyréwnaé przy pomocy zaprawy
wyrownujacej lub tynkarskiej. Dopuszczalne jest rowniez stosowanie w tym przypadku zaprawy
klejacej do ptytek. Podloza powinny by¢ stabilne, mocne i suche, jednorodne oraz wolne od
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen zmniejszajacych przyczepno$¢ zaprawy tj. kurzu, wapna,
thuszczu, smarow, wykwitdw solnych, plesni, resztek starych odstajacych powtok malarskich. str.
6 Praktyczne wskazowki dotyczace wyboru plytek ceramicznych Przy wyborze okladziny
ceramiczne] powinnismy si¢ kierowa¢ nie tylko wlasnymi upodobaniami estetycznymi czy



obowigzujaca moda lecz przede wszystkim wiasciwym dopasowaniem wzoru i kolorystyki
ptytek, do rodzaju pomieszczenia, jego rozmiardw jak rowniez sposobu oswietlenia. Wazne jest
rowniez okreslenie parametrow wytrzymalosciowych takich jak odpornos¢ na $cieranie,
nasigkliwo$¢, twardo$¢, odporno$¢ termiczna oraz chemiczna, ktore sa niezbedne przy
projektowaniu konkretnych pomieszczen. Zgodnie z obowigzujaca norma EN 87 ptytki
ceramiczne klasyfikuje si¢ w zaleznos$ci od technologii produkcji (A,B,C) i nasigkliwo$ci wodne;j
E na trzy grupy: Grupa I - plytki o niskiej nasigkliwo$ci wodnej (ponizej 3%) Grupa II - ptytki o
sredniej nasigkliwo$ci wodnej od 3% do 10% - Grupa Ila nasigkliwos¢ 3-6% - Grupa IIb
nasigkliwos¢ 6-10% Grupa III - nasigkliwo$¢ od 10% do 20% Przyklejanie ptytek Zaprawy
klejowe mozna stosowa¢ na podtoza: - tynki cementowe i cementowo-wapienne (po uptywie
min. 28 dni od wykonania i wilgotnosci nie wyzszej niz 4%) - jastrychy cementowe (po uptywie
min. 28 dni od wykonania 1 wilgotnos$ci nie wyzszej niz 4%) - beton (po uptywie powyzej 3 do 6
miesigcy od wykonania 1 wilgotnosci nie wyzszej niz 4%) - podloza anhydrytowe (po uptywie
min. 28 dni od wykonania i wilgotno$ci ponizej 0,5%) - gipsowe (po uplywie minimum 14 dni od
wykonania 1 wilgotno$ci ponizej 1%). Najlepszym sposobem sprawdzenia wilgotnos$ci podtoza
jest szczelne przyklejenie folii poliuretanowej o wymiarach Im x Im i skontrolowanie, czy na jej
spodzie nie wykropila si¢ para wodna oraz czy nie zmienit si¢ kolor podtoza. Stan podloza mozna
oszacowa¢ na wiele sposobow. Najczesciej stosowane to: - opukiwanie starych tynkow -
zarysowanie ich za pomocg ostrego przedmiotu np. szpachelki, Srubokretu - przetarcie podtoza
dlonig - sprawdzenie nasigkliwos$ci podtoza Podczas kontroli podtoza nalezy rowniez zwrdcic¢
uwage na wystgpujace rysy. Jaki maja one charakter, jaka jest przyczyna ich powstania oraz czy
nie istnieje niebezpieczenstwo dalszych zarysowan. Szczegélnie wazne jest zaprojektowanie
odpowiednich pdl dylatacyjnych ktére powinny umozliwia¢ podtozu naturalne odksztatcenia pod
wpltywem napre¢zen uzytkowych. Jednym z najwazniejszych zabiegéw przed rozpoczegciem
przyklejania ptytek jest zagruntowanie podtoza. Ma ono na celu zwigzanie drobnego zapylenia,
zwigkszenie przyczepnosci oraz zmniejszenie 1 wyrdwnanie nasigkliwosci podloza.
Przygotowanie zaprawy klejacej i uktadanie ptytek Do naczynia nalezy wla¢ odpowiednia ilo$¢
wody podang na opakowaniu a nastgpnie wsypywac¢ zawartos¢ 25 kg opakowania, mieszajac az
do uzyskania konsystencji jednolitej pasty. Nastepnie pozostawi¢ na okoto 10 minut i ponownie
przemiesza¢ przed uzyciem. Tak przygotowana masa klejowa nadaje si¢ do uzytku przez okres
od 3 do 3,5 godziny. W czasie pracy zapraw¢ klejowa nalezy okresowo przemieszac¢ co okoto 30
minut. Kleje szybkowiazace przygotowywaé zgodnie z informacjami znajdujacymi si¢ w kartach
technicznych. Niedopuszczalne jest dolewanie wody do tak przygotowanej masy klejowej ze
wzgledu na niebezpieczefistwo obnizenie wytrzymatosci i zwigkszenia skurczu zaprawy. Nie
nalezy moczy¢ plytek przed przyklejaniem. Ukladanie glazury rozpoczynamy od naniesienia
warstwy kleju na podloze ptaska strong pacy, a nastepnie zebrania nadmiaru strong grzebieniowa.
Grubos$¢ zabkdéw na pacy uzalezniona od rodzaju i rozmiaru plytek. Nalezy pamigta¢ aby
wielkos$¢ powierzchni na ktorg naktadamy zaprawe klejowa umozliwita nam prawidtowy montaz
ptytek przed uplynieciem czasu otwartego schnigcia. Jezeli w trakcie pracy zaprawa przestaje
klei¢ si¢ do rak to oznacza, iz czas ten zostat przekroczony i wymagane jest jej usuniecie i
zastgpienie $wiezg. Nalezy pamietac, iz dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci zaprawa
klejowa powinna pokrywa¢ minimum 65-70% powierzchni plytki. W przypadku montowania
ptytek wielkoformatowych, lub miejsc narazonych na intensywne eksploatowanie, wysoka
wilgotno$¢ oraz na zewnatrz budynkow ptlytki nalezy montowa¢ metoda kombinowang tj. poza
natozeniem kleju na podtoze dodatkowo klej musi by¢ naniesiony na spodnia strone plytek. Taki
sposob natozenia kleju zapewnia 100% styku plytki z podlozem i1 zapewnia najlepsza
przyczepno$¢. Plytek nie nalezy montowac¢ na styk. Wielkos$¢ fugi powinna by¢ uzalezniona od



wymiaréw plytek. W zalezno$ci od temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza mas¢ fugowa
mozemy nanosi¢ po czasie nie krotszym niz podany na opakowaniu lub karcie technicznej
kazdego kleju. Przed przystagpieniem do spoinowania nalezy sprawdzi¢ czy pigmenty zawarte w
fudze nie brudza trwale powierzchni przyklejonych plytek. Nastgpnie po usunigciu krzyzykow i
nadmiaru zaprawy przygotowang mas¢ fugowa wprowadzamy w szczeliny przy uzyciu gumowej
pacy lub szpachelki, az do catkowitego ich wypehienia. Po krotkim przeschnigciu nadmiar fugi
usung¢ z powierzchni plytek przy pomocy mokrej gabki. Po wyschnieciu plytek calg
powierzchni¢ nalezy przetrze¢ suchg szmatka lub gabka. Nalezy pamigta¢, aby w miejscach
wystepowania dylatacji oraz potaczen $ciana-§ciana oraz $ciana-podtoga wykonac spoiny trwale
elastyczne. Wymog ten dotyczy roéwniez wykonywania spoin wokél brodzikow, kabin
prysznicowych, wanien itp. Prace powinny by¢ prowadzone w warunkach suchych przy
temperaturach powietrza i podtoza od 5°C do 25°C. Swieze oktadziny powinny by¢ chronione
przed niesprzyjajacymi warunkami atmosferycznymi do momentu ich wyschnigcia.
Przygotowanie podloza Szczeliny migdzy ptytkami nalezy starannie oczys$ci¢. Powinny by¢ one
jednakowej gtebokosci - w trakcie uktadania plytek trzeba na biezaco usuwac z nich nadmiar
kleju. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie wcze$niej niz po 24
godzinach od przyklejenia ptytek. Bezposrednio przed przystagpieniem do fugowania
powierzchni¢ ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu
ograniczenia i wyrownania chtonnosci podtoza. Przygotowanie zaprawy. Materiat z opakowania
wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloScia wody 1 miesza¢, az do uzyskania jednolite;
konsystencji. Czynno$¢ t¢ mozna wykona¢ recznie, badz mechanicznie. Masa nadaje si¢ do
uzycia po uplywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢ ja w ciagu ok.
2 godzin. Spoinowanie. Mas¢ nalezy wprowadza¢ gleboko i szczelnie w spoiny, za pomoca
gumowej pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku uko$nym do krawedzi ptytek, trzymajac ja pod
katem okolo 45° w stosunku do powierzchni okladziny. Czyszczenie i1 pielggnacja. Do
czyszczenia okladziny mozna przystagpi¢ po 10 — 30 minutach. Nalezy uzywac¢ wilgotnych,
twardych gabek, o wigkszych porach. Co najmniej przez 3 pierwsze dni wigzaca zaprawa nie
moze by¢ narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5 °C) i duza
wilgotno$¢ powietrza. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Aby
zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywacé
$wieze spoiny lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czysta woda.

6. KONTROLA BADANIA I ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT
BUDOWLANYCH

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

6.1. Kontrola jakosci wykonania

6.1.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole 1 odbior (migdzyoperacyjny) podtozy.

6.1.1.1.Badanie materialow



Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce
materialow przez dostawce, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdw z wymaganiami
dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegOlowej), oraz normami powolanymi w pkt. 2
niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.1.1.2. Badania przygotowania podlozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

ewilgotnosci - poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

erOwnosci powierzchni — poprzez ocen¢ wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
eprzywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez oceng wygladu i probe $cierania,
eobecnosci luznych i zwietrzatych czgsci podloza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
ezabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocen¢ wygladu i probe
zwilzania,

echtonnosci podtoza - poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

eobecnos¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

eztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Swieze podklady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej ST, a nastgpnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
InZyniera.

6.1.2. Badania

Badania w czasie robdt polegaja na bielagcym sprawdzaniu zgodno$ci ich wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukeji
producenta mieszanki tynkarskie;j.

6.1.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania oktadzin powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
ezgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
ejakos$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

eprawidlowosci przygotowania podlozy,

eprawidlowosci wykonania

eprzyczepnosci do podioza,

ewygladu powierzchni

eprawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi

ewykonczenie na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.



6.2  Roboty malarskie
Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w

pkt. 2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

e w przypadku farb cieklych:

e skoagulowane spoiwo,

e nieroztarte pigmenty,

o grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

e kozuch,

e $lady plesni,

e trwaly, nie dajacy si¢ wymieszaé osad,

e nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

e obce wtracenia,

e zapach gnilny,

e w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

e $lady plesni,

e zbrylenie,

e obce wtracenia,

e zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdInosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

e jakoSci zastosowanych materialow i wyrobow,

e prawidlowosci przygotowania podtozy,

e jakos$ci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed



przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglgdnej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle
rozproszonym z odleglosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potlysku wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity §lady farby,
sprawdzenie przyczepnosci powloki:

na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow
nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrg

7.
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00 :Wymagania ogdlne”.

namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
mickkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bedzie
miata jednakowa barwg i nie powstang przeswity podtoza.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Nie przewiduje si¢ wykonania obmiaru robo6t — wynagrodzenie ryczalttowe

8.

ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".



8.2.0dbior podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daly pozytywny wynik.

8.4 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$§¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przycigecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okladzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadlych kierunkach) taty kontrolnej o
dlugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy lata a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm.

9, SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 “Wymagania ogdlne”. Regulacje
umowne — wynagrodzenie ryczattowe

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie. przechowywanie i
transport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.
Farby 1 lakiery. Wodne wyroby lakierowe i
PN-EN 13300:2002 systemy powlokowe na wewnetrzne S$ciany i

sufity. Klasyfikacja.
Emalie olejno-zywiczne. ftalowe. ftalowe
modyfikowane 1 ftalowe kopolimeryzowane

PN-C-81607:1998




styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejnq-zwlczne. ftalowe modyfikowane 1
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801 :1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery Wodgrngenczalne stosowane wewnatrz.

Farby olejne 1 aikidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji

PN-C-81901 :2002

budynkow
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymalo$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.



